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成品在真空盤
中的放置方式
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PE模(W=25,t=0.06)纏繞3~4圈
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真空盤壘放方式
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7 在蓋中間及四周箱
縫處貼上透明膠帶

2.包裝方式:

先用透明膠帶將箱底封好;

將成品以圖示的方向和方法裝入真空盤中，每盤80PCS成品;

每堆疊5盤成品上層堆疊一個空的TRAY盤,然后用PE模(W=25,t=0.06)

用透明膠帶將上箱蓋封 好，同時也要將箱蓋四周的縫隙封好;

封好外箱後用打包帶以圖示的方式將外箱紮緊。

80PCS/Tray，400PCS/Carton，共成品400PCS.

每棧板總共放80PCS外箱，每棧板共包裝成品32KPCS.

外箱包裝好後以圖示的方式進行棧板包裝 。外箱在棧板上的放置

   方向如示意圖所示，每 層放8PCS外箱，層與層之間要交錯 放置 ，

   如包裝圖所示。每棧板堆壘10層,堆 放完畢後,依圖所示在側面放入

  上邊條和側邊條，並用打包帶將整個棧板紮緊︵打包帶位置如圖所示︶。

  最後用PE膜 至少10層將整個棧板封好。 

包裝數量：

裝滿一箱後，將箱蓋蓋好;

按圖示沿寬度方向纏繞3~4圈后，放入內箱，再在上層放一汽泡片;

封好內箱後以圖示貼上標簽;

再將內箱按圖示包裝放入外箱,將箱蓋蓋好；

用透明膠帶將外箱上箱蓋封 好，同時也要將箱蓋四周的縫隙封好;

如圖所示打上打包帶
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